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Rezumat: Sunt prezentate proprietatile fizice si mecanice ale aliajului multifazic MP35N la
temperature camerei cat si la temperature ridicate.
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Abstract: There are showed MP35N multiphasic alloy physic and mechanic properties at
200 C and also at high temperature.
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GENERALITATI

Aliajele multifazice sunt aliaje din material hibride bazate pe componentele: nichel,
crom si molibden si pot fi ranforsate prin prelucrare si imbatrinite la tensiuni ultrainalte avand
o ductilitate si o rezistenta la coroziune bune.

ALIAJUL MP35N

Comentarii si proprietati — MP35N este un aliaj de inductie in vid, retopit cu arc in
vid, care poate fi ranforsat prin prelucrare si imbatranit la tensiuni ultrainalte. Acest aliaj este
potrivit pentru componente ce necesita rezistente ultrainalte, o buna ductilitate si o excelenta
rezistenta la coroziune pana la 700°F.

Consideratii asupra fabricarii — Caracteristicile de ranforsare prin prelucrare ale
aliajului MP3 5N sunt similare cu cele ale otelului inoxidabil 304. Tragerea, sertizarea,
roluirea si taierea sunt metode excelente de formare pentru ranforsarea prin prelucrare a
aliajului. Prelucrabilitatea aliajului MP35N este asemanatoare cu cea a aliajelor cu baza de
nichel.

Considertii asupra mediului — MP35N are o excelenta rezistenta la coroziune si la

coroziunea sub tensiune in apa sarata. Datorita pasivitatii sale, poate fi necesara o acoperire
activa din p.d.v. galvanic, cu aluminiul sau cadmiul, pentru a preveni coroziunea galvanica a
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imbinarilor cu aluminiu. Teste initiale au indicat ca MP35N nu pare a fi susceptibil la
fragilizare datorita hidrogenului.

O expunere scurta la o tempertura de sub 700°F cauzeaza o descrestere a ductilitatii
(elongatie si reducere de arie). Proprietatile mecanice la temperatura camerei nu sunt afectate
semnificativ prin expunerea fara tensiuni pana la temperaturi cu 50 de grade mai mici decat
cea de imbatranire (1000 la 2000°F), pe o durata de pana la 100 de ore.

Tratamentul termic — Dupa ranforsarea prin prelucrare, MP35N este imbatranit la
1000° F pana la 1200° F timp de 4 la 4¥2 ore.

Specificatii de material pentru MP35N sunt prezentate in tabelul nr. 1.

Tabelul nr. 1. Specificatii de material pentru MP35N

Specificatia Forma
AMS 5844 Bare (tratate in solutie si trase la rece)
AMS 5845 Bare (tratate in solutie, trase la rece si imbatranite

Conditia prelucrat la rece si imbatranit — Curbe la temperaturi ridicate pentru diferite
proprietati mecanice subt prezentate in fig. 1, 2, 3, 4, 5. Curbe tipice tensiune-deformatie la
intindere, la temperatura camerei si la temperaturi ridicate, sunt prezentate in fig. 6.
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Fig. 1. — Efectul temperaturii asupra rezistentelor la intindere ultime si de
curgere, respectiv Ry si R , pentru bare din aliajul MP35N
prelucrat la rece si imbatranit
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Fig. 2. — Efectul temperaturii asupra modulului de elasticitate dinamic
la intindere (E) pentru bare din aliajul MP35N
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Fig. 3. — Efectul temperaturii asupra modulului de elasticitate dinamic
la forfecare (G) pentru bare din aliajul MP35N
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Fig. 4. — Efectul temperaturii asupra elongatiei (e) pentru bare din
aliajul MP35N prelucrate la rece si imbatranite; R, = 260 ksi
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Fig. 5. — Curbe tipice tensiune-deformatie la intindere la temperatura camerei si
la temperaturi ridicate pentru bare din aliajul MP35N prelucrate la rece
si imbatranite; R, = 260 ksi

31



Studii grafice si analitice referitoare la comportarea aliajelor multifazice privind proprietatile
mecanice si de rezistenta (I)

CONCLUZIT

Aliajul multifazic MP35N este rezistent la temperature inalte, se comporta foarte bine
la coroziune si prezinta o buna ductilitate.
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