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Rezumat: In lucrare se stabilesc o serie de corelatii intre coeficientul de aruncare
(principalul parametru tehnologic al procesului de cernere) §i parametrii care caracterizeazd
regimul vibrator al ciurului (amplitudinea, pulsatia, frecventa §i acceleratia vibratiilor),
inclinarea sitei in raport cu orizontala, intensitatea cernerii §i puterea necesard pentru
producerea vibratiilor ciurului.

Pe baza acestor corelatii se pot stabili parametrii regimului vibrator al ciurului astfel
incdt acesta sd realizeze o cernere de calitate.

Cuvinte cheie: ciur vibrator, regim vibrator, cernere

Abstract: The paper established some correlations between the throw coefficient (the
main technological parameters of the screening process) and parameters characterizing the
screen’s vibratory regime (amplitude, pulsation, vibration frequency and acceleration),
inclination of the sieve, the intensity of shaking, power required to produce vibrations.

Based on these correlations can set the parameters of the screen’s vibratory regime so
that it achieve quality screening.

Keywords: vibrating screen, vibratory regime, screening

1. GENERALITATI

Eficienta cernerii si debitul ciurului vibrator depind de un numar mare de factori:
frecventa si amplitudinea vibratiilor, traiectoria acestora, lungimea si inclinare a sitei fatd de
orizontald, regimul de miscare al materialului pe suprafata sitei, energia necesarda pentru
mentinerea regimului vibrator etc.

Pentru a realiza o cernere de calitate, trebuie ca parametrii vibratiilor sitei (amplitudine
si frecventd) sa fie corelati cu ceilalfi parametri, astfel Tncat sa se realizeze simultan valorile
necesare pentru ndlfimea si lungimea saltului granulelor de material pe sita.

Pentru realizarea unei cerneri de calitate trebuie sd se asigure:

- 0 anumita valoare a coeficientului de aruncare, pentru a realiza regimul de miscare cu salturi
a materialului pe sitd;

- 0 anumita valoare a acceleratiei maxime dupa directia normala pe sita, pentru desprinderea
granulelor intepenite n ochiurile sitei;

- o indlfime suficientd a saltului granulei, pentru a permite trecerea acesteia peste sarma dintre
doua ochiuri consecutive;

- o lungime suficienta a saltului granulei, pentru a permite trecerea acesteia in ochiul urmator;
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- un unghi de cadere al granulei pe sita cat mai apropiat de normala la aceasta, pentru a
asigura probabilitatea cea mai mare de trecere prin sita.

2. CORELATII INTRE COEFICIENTUL DE ARUNCARE SI PARAMETRII
REGIMULUI VIBRATOR AL CIURULUI

Parametrul tehnologic principal al procesului de cernere care coreleazd parametrii
vibratiilor sitei (amplitudinea, frecventa si acceleratia) cu inclinarea acesteia si determina
regimul de miscare al materialului pe suprafata sitei este coeficientul de aruncare C. Pentru a
realiza o cernere de calitate, Intre coeficientul de aruncare §i parametrii regimului vibrator al
ciurului (amplitudinea, pulsatia, frecventa, acceleratia), intensitatea cernerii si puterea de
actionare a ciurului trebuie sa existe corelatiile prezentate in cele ce urmeaza.

2.1. CORELATIA DINTRE COEFICIENTUL DE ARUNCARE C,
AMPLITUDINEA a A VIBRATIILOR SI TURATIA n A GENERATORULUI DE
VIBRATII

Pentru ciurul vibrator inertial, orizontal, cu vibratii circulare, coeficientul de aruncare
este definit de raportul acceleratiilor dupa directia normala la sita [1-5]:

a-@
g

C=

ey

unde a'o’ este acceleratia vibratiilor (a — amplitudinea vibratiilor; w — pulsatia acestora); g -
acceleratia gravitatiei.

Tinand seama de pulsatia vibratiei:
= 30 s (n — turatia arborelui generatorului de vibratii, rot/min) si de acceleratia

gravitatiei g = 9,81 m/s’, expresia coeficientului de aruncare capata forma:

2 2 2
_a-mw-n_a-n

= ~ ) 2
9,81-30> 9000 @

Forta perturbatoare produsd prin rotirea maselor excentrice (contragreutatilor) ale
generatorului de vibratii, care determina vibratia cadrului mobil al ciurului, are expresia:

GC
F=m, r-o= E.r-o? 3)
8
unde m,, este masa contragreutdtilor (G, — greutatea acestora); r — distanta dintre centrul de
masa al contragreutatilor si axa in jurul careia acestea se rotesc.
Tinand seama de expresia momentului static al contragreutatilor, este determinat de
expresia:

M _=m_-r, “4)

cg cg
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relatia (3) devine:

&)

2 2
T-n M, -n

F:mcg'r'wzchg'wzchg’[ j — g )
30 90

Amplitudinea vibratiei se determind din conditia de echilibru dintre momentul static a
partii vibratoare a ciurului si cel al contragreutatilor generatorului de vibratii:

m,-a=mg-r (6)
unde:

m,=m,+m, (7

(m, este masa partii vibratoare a ciurului, inclusiv a materialului aflat pe sitd; G, =m, - g -

greutatea acesteia; m, — masa partii vibratoare a ciurului, fard materialul aflat pe sita; m, —
masa materialului aflat pe sita).
Utilizand relatia (4) se determina pentru momentul static al contragreutatilor expresia:

m,, =—2= ()

m-a=m,-r=—=-r=M 9)

— g _ 8
a= m "G (10)
8

Amplitudinea vibratiilor ciururilor are valorile: a = 1 ...10 mm.
Utilizand relatia (10), expresia (2) a coeficientului de aruncare capata forma:
_an® M, n’

79000 m, 9000

(11

2.2. CORELATIA DINTRE COEFICIENTUL DE ARUNCARE C I
PULSATIA wA VIBRATIILOR CIURULUI

Expresia fortei perturbatoare poate fi pusa sub forma:
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F:a'a)z'mv:a'a)z'G". (12)

8

Intre forta perturbatoare F si greutatea G, a partii vibratoare a ciurului trebuie si existe
raportul:

F
S G,
care are valori 1 < 10.
Din relatia (13), cu considerarea expresiei (12), rezultd o relatie directa intre forta

perturbatoare, greutatea partii vibratoare a ciurului si coeficientul de aruncare:

F aw
=—= =C. 14
my G, . (14)

Valori prea mari ale fortei perturbatoare (acceleratii prea mari ale sitei pe care se
gaseste materialul supus cernerii) (C > 7,3) conduc la o cernere necorespunzitoare a
materialului.

In cazul in care forta perturbatoare are valori este prea mici, efectul de cernere scade
datorita amplitudinilor foarte reduse a vibratiilor sitei. Adoptarea in mod corect a valorii fortei
perturbatoare se realizeaza utilizand corelatia dintre coeficientul de aruncare, momentul static
al maselor excentrice ale generatorului de vibratii si amplitudinea vibratiilor (relatia (14):

F F-a . (15)
cg

L
G M,z ‘g

Corelatia dintre pulsatia vibratiilor si momentul static al maselor excentrice, respectiv
coeficientul de aruncare, in cazul ciurului vibrator inertial orizontal, este determinatd de
relatiile:

F=m,r =M, o, (16)
2
C= “g’ (17

Pulsatia fortei perturbatoare (viteza unghiulard a generatorului de vibratii) se
determina utilizand relatiile (16) si (17). Rezulta, respectiv:

o= L; (18)
M,

w=|C 8 (19)
a
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Turatia generatorului de vibratii este determinata de relatia:

n= e rot/min , (20)
T

iar frecventa vibratiilor cu relatia:
f=— Hz. (21)

In cazul ciururilor vibratoare inertiale inclinate cu unghiul ¢ fatda de planul orizontal,
coeficientul de aruncare are expresia:

@2
Cc=_4@ (22)

g-cosa

din care rezulta pulsatia fortei perturbatoare:

0= [C-g-coso (23)
a

si turatia generatorului de vibratii:

n:ﬁ' /C-g-cosa':30' /C'cosa. (24)
V4 a a

2.3. CORELATIA DINTRE COEFICIENTUL DE ARUNCARE C SI
ACCELERATIA a-&f A VIBRATIILOR

In cazul ciurului vibrator inertial inclinat cu unghiul ¢ fati de planul orizontal, cu
vibratii circulare, parametrul vibratiei — acceleratia — prin componenta sa dupa normala la
suprafata sitei se coreleaza cu parametrul tehnologic — coeficientul de aruncare C.
Coeficientul de aruncare C este definit prin raportul acceleratiilor dupa directia normala la sita
[1-5]:

2
c=_4Y (25)
g-cosa

unde a  este amplitudinea vibratiei dupa normala la sitd; ® — pulsatia; g —
acceleratia gravitatiei; o — unghiul de Inclinare al sitei fata de planul orizontal.

Valorile coeficientului de aruncare C caracterizeaza regimul de miscare al granulelor
pe sita vibratoare. Studierea mecanicii regimului de migcare al granulei pe suprafata sitei arata
cd, 1n functie de valorile coeficientului de aruncare, sunt posibile urmatoarele situatii:
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C < I — granula se migcd impreuna cu sita, fard sa se desprinda de acesta;
C = I — granula se desprinde pe suprafata sitei;
C > ] — granula se misca cu salturi pe sita.
Pentru a realiza un regim stabil de miscare prin salturi a granulelor pe suprafata sitei
trebuie ca [1-5]:

C=\l+p*-7’ (26)

in care:
p :?S (T — durata saltului granulei, 7 =27/@ - perioada oscilatiei sitei) este

numarul de perioade ale oscilatiei sitei dupa care are loc 0 noud aruncare a granulei.
Valorile coeficient de aruncare determina durata saltului:

- Pentru C =+/1+7* = 3,3 durata saltului granulei este egali cu durata unei rotatii complete a

. . . .. . . . . 1 2z .
arborelui generatorului de vibratii (perioada vibratiei, T = 7 =— ) (rezonanta statistica);
[

- Pentru C =+/1+2%-7% = 6,36 durata saltului granulei este egald cu de doui ori durata unei

rotatii complete a arborelui generatorului de vibratii (dublul perioadei vibratiei, 2-T) etc.

Din studiile efectuate au rezultat urmatoarele intervale de valori pentru coeficientul de
aruncare [4, 5]:

C <] — granula nu se desprinde de pe sita;

1 < C <329 - granularealizeaza cate un salt la fiecare oscilatie a
sitei urmat de o perioada de miscare Tmpreuna cu sita (repaus relativ pe sitd);

3,29 < C < 3,724 — granula realizeaza salturi succesive — cate un salt de lungime
aproximativ constantd la fiecare oscilatie;

3,724 < C < 4,603 — granula realizeaza la fiecare oscilatie a sitei un salt mare urmat de
un salt mic si de o perioada de repaus relativ pe sita.

Regimurile de miscare ale granulelor pe sita cu vibrafii armonice si traiectoriile
migcarii relative ale granulei in timpul saltului sunt determinate de valorile coeficientului de
aruncare. Literatura de specialitate [1-5] recomanda pentru ciururile vibratoare valori C =
aa/g cos ¢ =1,5 ... 8. Pentru aceste valori ale coeficientului de aruncare salturile granulelor
sunt suficient de mari pentru a asigura cernerea in conditii optime a materialului, iar
acceleratiile diferitelor componente ale ciurului se pastreaza in limite acceptabile din punctul
de vedere al fortelor dinamice.

In figura 1 sunt prezentate traiectoriile miscarii relative ale granulei fatd de sitd in
timpul saltului pentru diferite valori ale coeficientului de aruncare determinate pentru un ciur
vibrator cu oscilatii circulare cu unghiul de inclinare al sitei fatd de planul orizontal a = 12°)
[S].

Analizand traiectoriile din figura 1 se constata ca sunt de prefert regimurile de miscare
ale granulelor pe sitd pentru care 2,5 < C <4,2 51 5,7 < C < 7,3 deoarece, pentru aceste
intervale de valori, se creeaza cele mai bune conditii pentru cernerea materialului (salturile
granulelor sunt suficient de inalte si lungi, iar cdderea lor pe sitd are loc aproximativ dupa
normala la acesta, condifii care favorizeaza trecerea granulelor prin ochiurile sitei).
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Fig. 1. Traiectoria miscirii relative a granulei fata de sita in timpul saltului (ciur vibrator cu
oscilatii circulare, unghiul de inclinare al sitei fata de planul orizontal a = 12°) [5].

3. CORELATIA DINTRE COEFICIENTUL DE ARUNCARE C I
INTENSITATEA I A CERNERII

Un parametru tehnologic important, determinat de influenta granulozitdtii materialului
alimentat, 1l reprezinta intensitatea cernerii.
Intensitatea cernerii se defineste ca fiind masa de granule fine care trec prin suprafata de
cernere intr-un anumit interval de timp [4]:

1= ko/mis 27)
ed ’ ti
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unde  m; este masa partii fine care trece prin sitd la incercarea i, kg; S.r — aria efectiva
a sitei, mz; t; — intervalul de timp in care se masoara intensitatea cernerii, s.

Modul 1n care decurge procesul de cernere este influentat de coeficientul de aruncare si
este definit de urmatoarele faze caracteristice:

1. Cernere de intensitate moderata, la care sita in miscare de vibratie imprima
materialului granular acceleratii reduse. Cernerea moderata are loc atunci cand coeficientul de
aruncare are valori C= 1,6 ...1,9;

2. Cernere intensiva, la care acceleratia atingdnd valori maxime provocd afinarea
puternicd a materialului. Cernerea intensiva are loc atunci pentru valori ale coeficientului de
aruncare C = 3,0...3,5 (adica pentru regimul de miscare cu saltul granulei la fiecare oscilatie a
sitei (durata saltului fiind egald cu perioada oscilatiei sitei) C = 3,296);

3. Ciuruire necorespunzatoare, la care viteza relativd a granulelor fatd de sitd se
micsoreaza. Datorita acceleratiilor mari ale carcasei aflata in miscare de vibratie, ciurul este
puternic solicitat. Durata saltului granulelor este mai mare decat perioada de oscilatie a sitei,
ceea ce are ca urmare utilizarea incompletd a oscilatiei urmatoare. Aceasta situatie corespunde
valorilor: 4,2 < C < 5,71 C> 17,3 (v. fig. 1).

Cele prezentate arata ca valoarea coeficientului de aruncare C determind intensitatea
procesului de cernere si are o influentd hotdratoare asupra productiei ciurului vibrator si
asupra eficientei cernerii.

4. CORELATIA DINTRE PUTEREA VTOTALA N7, NECESARA ANTRENARII
CIURULUI VIBRATOR, SI MASA my A PARTII VIBRATOARE A CIURULUI

Puterea necesarda motorului electric pentru antrenarea generatorului de vibratii al ciurului,
la functionarea in regim stationar al acestuia, are doua componente:

= Puterea N, necesara pentru intretinerea miscarii vibratorii;

* Puterea Ny necesard Invingerii frecarilor 1n lagare, reazeme, articulatii etc.

Energia consumata de motorul electric la pornirea ciurului vibrator (regim tranzitoriu) se
determina separat.

Prima componenta a puterii absorbite (N;) este comuna tuturor tipurilor constructive de
ciururi vibratoare. Cea de-a doua componenta (Ny) este specificd tipului constructiv al ciurului
vibrator adoptat si depinde de numarul de lagdre, reazeme, articulatii etc. din constructia
acestuia.

41. PUTEREA NECESARA ANTRENARII CIURULUI VIBRATOR
INERTIAL

Puterea absorbita de motorul electric pentru cernerea materialului
Aceasta componentd corespunde energiei consumate pentru producerea fortei
perturbatoare generata de vibratorul inertial cu mase excentrice in miscare de rotatie.

Puterea necesara producerii vibratiilor pentru antrenarea carcasei sitelor depinde de
modulul fortei perturbatoare (Fj), pulsatia vibratiei (®), amplitudinea vibratiei (a), raza
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contragreutatilor (distanta dintre centrul de masa al acestora si axa de rotatie) (r) si de unghiul
de defazaj intre forta perturbatoare si deplasare (€ = 12°..159. Prin urmare, aceasta
componenta a puterii necesare se determina cu relatia:

N,=F,-a-@-sinf=m_-@ r-a-o-sinf 7
care are forma finala:

stmcg'r'af'a'sinﬁ W. (28)

Puterea absorbita de motorul electric pentru invingerea rezistentelor in lagire

Aceasta componentd corespunde fortelor de inertie generate de masa in vibrare (m,),
care este alcatuita din masa carcasei mobile a sitelor (m.) si din masa materialului aflat pe site
(my):

m,=meg+ my

Ciururile vibratoare inertiale cu vibratii circulare functioneaza in regim supracritic. La
functionarea 1n gol forta de inertie a ciurului Tn miscarea vibratoare este echilibrata de forta
centrifuga data de contragreutati.

La functionarea in sarcind, dat fiind faptul ca materialul aflat pe ciur nu depaseste de
obicei 20...30% din masa carcasei ciurului, decalajul de faza intre cele doud forte de inertie
amintite este apropiat de 180°. Avand 1n vedere si faptul ca valoarea amplitudinii este foarte
mica 1n raport cu cea a razei contragreutatilor, se poate considera ca:

Meg - T=M,-a
Puterea necesara invingerii rezistentelor din lagarele ciurului este functie de modulul

fortei de inertie a ciurului in migcarea vibratorie (F,), pulsatia vibratiei (®), raza lagarelor (r)
si de coeficientul de frecare (¢ =0,005...0,001, pentru lagare cu rulmenti):

N,=p-F,-0-r=p-m &a 0 (29)

unde r; este raza lagarului.
Relatia (29) are forma finala:

Nfz,u-mv'rl-afa W. (30)
Puterea totali absorbitia de motorul electric

Puterea totald necesarda motorului electric care actioneaza vibratorul ciurului se
determind tinand seama de randamentul transmisiei miscarii de la motor la vibrator (7, =
0,7...0,85) side un coeficient de rezerva de putere (Ky=1,15...1,20):
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N, +N,
1000-77,

kW €19

t N

Daca se tine seama de expresiile (29) si (30), relatia (31) capata forma:

(m, -r-sin@+u-m,-r,) @a

N =K
N 1000-77,

t

(31

4.2. PUTEREA ABSORBITA DE MOTORUL ELECTRIC LA PORNIREA
CIURULUI VIBRATOR

Motorul electric trebuie sa asigure pornirea ciurului vibrator intr-un interval de timp
mai mic (<5 s).
Puterea absorbita la pornirea ciurului vibrator (N, ) este data de expresia:

Jog +J0
J, et
i2 )

L= o’ kW 32)
1000-k,, -1

unde J,, este momentul de inertie al rotorului motorului electric, kg-m2 ; Jug — momentul de
inertie al maselor rotitoare, excentrice, ale generatorului de vibratii, kg-m2 ; J., — momentul de
inertie al carcasei sitelor cirului, kg-mZ, i — raportul de transmitere al transmisiei; @ — pulsatia
fortei perturbatoare (viteza unghiulara a generatorului de vibratii), rad/s; k,, — coeficient de
supraincarcare, la pornire, a motorului electric de actionare (din fisa tehnicd a motorului); r —
timpul de pornire (demarare) a motorului electric, s.

4.3. ALTE RELATII UTILIZATE PENTRU CALCUL PUTERII MOTORULUI
ACTIONARE A CIURURILOR VIBRATOARE

Puterea motorului corespunzatoare energiei consumate pentru deplasarea materialului
in lungul sitei si trecerea granulelor prin ochiurile acesteia poate fi determinata cu relatia
Bauman [4]:

Cf
Q Cg+7‘ P
N,=23-L- kW (33)

v-E

unde L este lungimea sitei ciurului, m; Q — debitul de material alimentat pe ciur, m3/s; C,—
confinutul fractiunii grosiere in materialul alimentat, %; C; — continutul fractiunii fine in
materialul alimentat, %; v — viteza de deplasare a materialului in lungul sitei, m/s; € — eficienta
cernerii, %; p — densitatea In vrac a materialului alimentat pe ciur, kg/mS.

Pentru determinarea aproximativa a puterii totale a motorului ciurului vibrator inertial,
inclinat, se poate utiliza relatia empiricd, stabilitd pe baza analizei caracteristicilor
constructive ale unor tipuri de ciururi vibratoare utilizate Tn practica:
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N, =K. -m kW (34)

t sp v

unde K, este un coeficient specific de putere care are valoarea Ky, = 5...7; m, = m. + m,
masa partii vibratoare a ciurului, inclusiv a materialului aflat pe sita, ¢.

Pentru ciururi orizontale cu functionare la rezonanta: K, = 3...5.

Greutatea materialului aflat pe sita ciurului vibrator se se poate determina cu relatia
Martinov [4):

_ L6-L-Q,., C,
¢ (v—-0,23)-¢
unde Q. este debitul maxim al materialului alimentat pe ciur, kg/s; L — lungimea sitei
ciurului, m; C, — continutul fractiunii grosiere in materialul alimentat pe ciur, %; ¢ — eficienta
cernerii, %; v — viteza de deplasare a materialului in lungul sitei, m/s.

Incarcarea sitei vibratoare cu materialul alimentat pe acesta (m,) determind marimea
masei partii vibratoare a ciurului (m,), marime care intervine in relatia de calcul a puterii de
frecare (Ny). Masa materialului alimentat pe ciurul inerfial influenteazd, de asemenea,
amplitudinea si frecventa vibratiilor ciurului.

Orientativ, masa materialului aflat pe sita ciurului la functionarea 1n sarcind a acestuia
nu depaseste 20...30% din masa partii vibratoare (carcasa sitelor ciurului).

(35)

5. DETERMINAREA PARAMETRILOR TEHNOLOGICI AI PROCESULUI
DE CERNERE SI AI PARAMETRILOR CONSTRUCTIVI SI FUNCTIONALI Al
CIURULUI VIBRATOR INERTIAL

Pentru determinarea parametrilor tehnologici ai procesului de cernere si ai parametrilor
constructivi si functionali ai ciurului vibrator se parcurg urmatoarele etape:

- se stabilesc granulometria materialului supus cernerii si sorturile care urmeaza a fie
obtinute prin cernerea materialului.

- se adoptd valoarea coeficientului de aruncare. Coeficientul de aruncare trebuie sd
aiba valoarea cuprinsa in intervalele in care cernerea este eficienta: 2,5 <C <4,2 si 5,7 <C <
7,3.

- dupa ce se adoptd sita, cunoscand marimea ochiului d; si diametrul 0 al sdrmei din
care aceasta este confectionata, se determina:

- Inaltimea saltului granulei pe sita: iy = 0,5 (d + 9);
- lungimea saltului granulei: [; = 0,8 (d; + d).

- se adopta tipul vibratiilor (circulare, eliptice, unidirectionale) si unghiul de inclinare
al sitei ciurului fatd de planul orizontal. La majoritatea ciururilor vibratoare inertiale aflate n
exploatare unghiul de inclinare al sitei ciurului are valori & =10...15°.

- utilizand diagrama din figura 2 se adoptd amplitudinea vibratiei in functie de
coeficientul de aruncare C (marimea din abscisd) si de indlfimea saltului granulei (marimea
din ordonatd): a =f (C, hy).
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Fig. 2. Dependenta a =f (C, h;) dintre amplitudinea vibratiei a, coeficientul de aruncare C si
de inaltimea &, a saltului granulei [4].

- Cunoscand valoarea coeficientului de aruncare determind pulsatia fortei
perturbatoare, utilizand relatia:

V a

- se determina turatia generatorului de vibratii cu una din relatiile:

p=30 |Cogcosa gy |Cocosa L 37)
T a a

n =30 a'rx. (38)

- se determina frecventa vibratiilor din relatia:
F=9 m (39)

6. EXEMPLU DE CALCUL

Pentru exemplificare, se determind principalii parametri tehnologici ai procesului de
cernere §i constructivi pentru ciurul vibrator inertial caracterizat prin:
- coeficientul de aruncare: C = 3,3;
- inclinarea sitei fata de planul orizontal: o =12°.
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Aspecte privind cernerea materialelor pe ciururile vibratoare II

Calculul se realizeazd in trei situatii, cand ciurul este echipat cu site avand
dimensiunea ochiurilor de: 30, 16 si 6 mm.

Calculul se desfasoara in modul urmator:

- Se determina Tnaltimea minima necesara a saltului granulei cu relatia:

hs= 0,5 (ds + 9);
- Cu valorile cunoscute ale coeficientului de aruncare C si ale inalfimii A, a saltului

granulei, utilizand diagrama din figura 2 se determind amplitudinea a a vibratiei;
- Se determina turatia generatorului de vibratii cu relatia:

a

- Se determina frecventa vibratiei cu relatia:

Datele obtinute din calcul sunt prezentate 1n tabelul 1.

Tabelul 1.
Date rezultate din calcul.
Mairimi cunoscute
Dimensiunea ochiului sitei d,, mm 30 16 6
Diametrul sdrmei ochiului, J, mm 5,5 4,5 3,5
Coeficientul de aruncare C 3,3 3,3 3,3
Inclinarea sitei a, grade 12 12 12
inéltimea saltului granulei, &, mm 17,75 10,25 4,75
Mairimi determinate

Amplitudinea vibratiei a, mm 6 4 1,5
Turatia vibrogeneratorului n, rot/min 696 852 1392
Pulsatia vibratiei w, s’ 72,9 89,2 145,8
Frecventa vibratiei f, Hz 11,6 14,2 23,2

Analizand datele din tabelul 1 se observa ca pentru acelasi ciur vibrator inertial, cu
aceiasi inclinare a sitei si aceiasi valoare a coeficientul de aruncare rezulta valori diferite ale
parametrilor amintiti: amplitudinea a, pulsatia @ si frecventa f a vibratiilor; indl{imea h;
saltului granulei; turatia n a arborelui generatorului de vibratii.

Se observa, de asemenea, ca pentru dimensiunea ochiurilor sitei d; = 31 mm, rezulta o
amplitudine mare a = 6 mm si o frecventa mica f = 11,6 Hz (n = 696 rot/min), iar pentru
dimensiunea d; = 7 mm rezulta o amplitudine mica a = 1,5 mm si o frecventa ridicatd f= 23,2
Hz (n = 1392 rot/min).

Parametrilor regimului vibrator (amplitudine si frecventd) au valori foarte apropiate de
cele prezentate in lucrarea [1].
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7. CONCLUZII

Principalul parametru tehnologic al ciururilor vibratoare, care coreleaza parametrii
regimului vibrator (amplitudinea si pulsatia vibratiilor) si inclinarea sitei Tn raport cu
orizontala si care are o influenta determinanta asupra procesului de cernere este coeficientul
de aruncare C. O cernere de calitate eficientd se poate realiza numai pentru regimurile de
functionare ale ciurului corespunzatoare unor anumite valori ale coeficientului de aruncare:
2,5 <C <42 si 57 <C <73.Pentru aceste intervale de valori, se creeaza cele mai bune
conditii pentru cernerea materialului (salturile granulelor sunt suficient de nalte si lungi, iar
caderea lor pe sitd are loc aproximativ dupd normala la acesta, conditii care favorizeaza
trecerea granulelor prin ochiurile sitei).
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